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METAL ASMA TAVAN TEKNIiK SARTNAMESI

... X... MM EBATLI CLiP-iN HEAVY DUTY NONIiUS ASKILI SISTEM
SISTEM OZELLIKLERI:

Tamamuyla gizli Clip-in heavy duty tasiyici sistem ile desteklenen Aliiminyum/Paslanmaz/Galvaniz
celik paneller; 1S09001:2008, TSE ve C€ belgeli iiretici tarafindan, Avrupa, Amerika ve TAIM
(Technical Association of Industrial Metal Ceiling Manufacturers) standartlarina uygun olarak imal
edilmelidir.

Malzemenin yangin tepki sinifi, uluslar arasi akredite edilmis test kurulusundan sunulacak yangin
test raporuna gore, EN 13501-1 standardi uyarinca yapilan siniflandirma sonucunda A2-s1, dO
olmalidir.

““Bu sistem, 1SO 14025 ve EN 15804’e goére EPD (Environmental Product Declaration ) belgesine
sahiptir.”’

PANEL OZELLIKLERI:

e Hammadde : Paneller, kalinlig1 .... mm olan, Aliiminyum/Paslanmaz/Galvaniz sacdan imal

edilip neme ve ¢izilmeye kars1 dayanikli olacaktir.

Boya: Paneller, minimum 40 p kalinliginda, yiizey parlakligi 15-20 Gloss olan RAL
...... renkli TGIC Free elektrostatik toz boya ile kapli olacaktir.

Akustik kumas : Panellerin arka yiizeyi 0,2 mm kalinliginda, siyah renkli, ge¢irimsiz,
yangina dayanimli, @ ... mm perforasyon i¢in ....ses yutma katsayisina sahip

Royalin/Soundtex marka ithal akustik kumas ile kaplanacaktir.

Perforasyon : Panel yuzeyleri @....mm (% .... bosluk orani) perforasyon ¢apina sahip,

plaka kenarlari ....mm bordiirlii/bordiirsiiz olacaktir.

Kenar : Pahl/Kiit ve ¢ift nokta emboslu olacaktir.
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TASIYICI OZELLIKLERI:

1- KPH 40 : 4000 mm boyunda, 0,6 mm sac kalinliginda galvanize celikten mamul tastyici
Heavy Duty Clip-in profil

2- KPS 42 : 145 mm uzunlugunda, 0,5 mm kalinhigindaki galvanize ¢elikten mamul clip-in

profil ekleme pargasi

3- KPC 44 : 1 mm kalinligindaki galvanize ¢elikten mamul Heavy Duty Clip-in profil Birlesim
Klipsi

4- CDPR 300 : 20x40x20 mm ebadinda, 3000 mm boyunda, 0,5 mm kalinliginda boyali

galvanize ¢elikten mamul C Kdsebent
5- KT 40 : 0,5 mm kalinlikta galvanize gelikten mamul kenar takozu
6- HD-NA : Heavy Duty Nonius Alt Aski1 Parcas1
7- NU-100 : Nonius Ask1 Ust Pargasi
8- 1/14 : Nonius Aski Pimi
TP-02 : Paslanmaya kars1 ¢cinko kaplanmis 8 mm’lik Celik Diibelli pabug

UYGULAMA:

Asma tavan uygulamasi yapilacak yapilarda, panellerin duvar ile birlesiminde belirlenecek
olan karsilikli iki kenarda L kosebent(4) kullanilacaktir. (Al¢ipan ile yapilmis havuz detayls,
asma tavan uygulamasi bitmis olan yapilarda, panellerin alg1 plaka alin kismi ile birlesiminde
belirlenecek olan karsilikli iki kenarda C kdsebent(4) kullanilacaktir.) Profilin ilk aski
sisteminin duvardan max. 450 mm uzaklikta olmasi, diger atilacak aski sisteminin de max. 1
metre ile asilmas1 gerekmektedir. Heavy Duty Clip-in profil(1), 1 metrede bir atilan Heavy
Duty Nonius Aski alt pargasi(6) ve Nonius aski iist parcasi(7) kullanilarak, iist dosemeye ¢elik
diibelli pabug(9) yardimi ile baglanir.Bu ilk ana tasiyic1 duvardan ve kosebentten max. 600 mm
uzaklikta olmak fiizere atildiktan sonra, diger ana tasiyicilar plaka ebadina gore degisim
gostermek {izere min. 600 mm, max. 1200 mm araliklar ile yinelenir. ilk tali tasiyic1 ise yine

duvar ve kdsebentten max. 600 mm mesafede olmak {izere, sistemi olusturan plaka ebadina
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gore ( 600x600 sistemde 600’de bir, 300x900 mm i¢in kisa kenardan asilacaksa 900 mm’de bir)
aralikli olarak atilir ve iist kottaki ana tasiyiciya dik olacak sekilde heavy duty clip-in profil
birlesim klipsi(3) ile baglanir. Heavy duty clip-in profillerin boydan birlesmesi gereken yerlerde
heavy duty clip-in profil ekleme parcasi(2) kullanilir. Uygulama sirasinda veya sonrasinda
tavan bosluguna erisim icin plaka sokme isleminde clip-in sokme aparati kullanilmalidir.
Doseme islemi tamamlandiktan sonra armatiir, menfez, sprinkler vs. yerleri bosaltilir ve projeye
uygun olacak sekilde bu pargalarin montaji yapilir. Tasiyic1 aksesuarlarin bu pargalara denk
gelmesi durumunda, aksesuarlar pargalarin bir 6nii ve bir arkasina atilacak sekilde imalata

devam edilmelidir.
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